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LAGERUNG

Alle Produkte haben eine Unterschiedliche Haltbarkeit. Diese finden Sie im Datenblatt des jeweiligen
Produkts. Bei den meisten Produkten belduft sich diese Zeit auf 6 bis 12 Monate.

Allerdings kann es bei falscher Lagerung vorkommen, dass Zweikomponenten-Kunststoffe kristallisieren. Ein
Einkomponenten-Kunststoff muss stets unter Luftabschluss hermetisch aufbewahrt werden. Die Produkte
(Quarz und Epoxid) miissen in Raumen gelagert werden, in denen eine Temperatur zwischen 10° C und 30° C
herrscht. Die perfekte Temperatur ist 20° C.

UNTERGRUND

Der Untergrund muss fiir die Bearbeitung stets sauber, trocken, staub- und fettfrei sein. Ein
zementgebundener Untergrund muss mindestens 21 Tage alt sein und darf keine Zementhaut aufweisen.
GemaB der amerikanischen Norm ASTM-F-1869 betragt die maximal zuldssige Wasserverdampfungsrate 3
Ib/1000 ft? (1,36 kg/92,9 m2) pro 24 Stunden. GemaR europaischen Normen betrigt die maximal zuldssige
Restfeuchte fiir Unterbdden 3%. Die Temperatur des Unterbodens muss tiber 3° C des Taupunkts sein. Dies
kénnen Sie zum Beispiel mit dem Trotec T250 messen. Auch die korrekte Verarbeitungstemperatur muss
beachtet werden. Diese finden Sie auf den jeweiligen technischen Datenblattern der Produkte.

Abhangig von der Beschaffenheit und dem Zustand des Untergrunds kdnnen folgende Verfahren
angewandt werden, um einen den Anforderungen entsprechenden Unterboden zu erhalten:

Aufrauhen:

+  Kugelstrahlen

* Diamantschleifen

«  thermische Schockbehandlung
- Wasser-Sandstrahlen

- Bouchardieren

« Blrsten

«  Stahlblrsten

Trocknen:
«  Warmluft oder Brenner (Kein Abgas benutzen)

« Infrarotlampen
«  Bautrockner

VERARBEITUNGSZEIT ODER TOPFZEIT

Sidec NV haftet nicht fir eventuelle Fehler in vorliegenden Dokumenten.
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Die Topfzeit (die Zeit, innerhalb der das Material verarbeitet sein muss) hangt von der Ausgangstemperatur
der Komponenten und von der Mischmenge ab. Umso héher die Temperatur und umso gréBer die Menge,
desto kirzer ist die Verarbeitungszeit. Die Praxis belegt, dass die Verarbeitungszeit bei regelmaBiger
kontinuierlicher Verarbeitung vollig ausreicht.

Bei Produkten mit 2 Komponenten beginnt die Reaktion sofort nach dem mischen von der A-Komponente
mit der B-Komponente. Das gemischte Material muss dann auch sofort verarbeitet werden.

Sobald das aus zwei Komponenten bestehende Material gemischt ist, kann es nicht mehr aufbewahrt
werden. Ein-komponenten-Material kann unter totalem Luftabschluss (auch von der Verpackungsluft)
aufbewahrt werden.

MISCHEN

Bei Zwei- oder Mehrkomponenten-Produkten konnen diese in Gebinden mit exakt aufeinander
abgestimmten Mengen geliefert werden, sodass kein Abwiegen mehr erforderlich ist. Das genaue Einhalten
des vorgegebenen Mischungsverhdltnisses ist unbedingt erforderlich!

Das Mischen ist einer der wichtigsten Faktoren bei der Verarbeitung und muss mit duBerster Sorgfalt
durchgefiihrt werden. Der gesamte Inhalt der vordosierten Eimer und Beutel muss aufgebraucht werden!
Ansonsten ergeben sich ein falsches Mischungsverhaltnis und dadurch ein nicht optimales Endprodukt.
Sollten Sie lieber mit groBeren Gebinden Arbeiten, die nicht fertig vordosiert sind, miissen Sie sich im Vorfeld
Uber das richtige Mischungsverhdltnis informieren.

Die einzig richtige Methode zur Bestimmung der korrekten Menge an A- und B-Komponenten ist das
Abwiegen mit einer prazisen Waage. Nach dem Mischen der Komponenten muss das Material in einen
anderen Behdlter umgeschiittet werden und nochmals gemischt werden, damit das unter den Réndern und
am Boden zuriickgebliebene Material auch untergemischt wird. Es muss kréftig geriihrt werden, damit eine
homogene Masse entsteht. Ein nicht-homogenes Gemisch fiihrt zu einer unregelmaBigen Aushartung,
wodurch harte und weiche Stellen im Boden entstehen.

Achtung: Beim Mischen von Farben, GieBbdden und Versiegelungsmassen muss darauf geachtet werden,
dass keine Luft in die Mischung gelangt, deshalb sollte eine langsam drehende Riihrspindel benutzt werden.
Das Mischen kann abhéngig von der Produktkonsistenz manuell oder mechanisch ausgefiihrt werden.
Spatel, Malspachtel, Spachtel oder Kelle eignen sich als manuelle Mischgerate und eine langsam drehende
Bohrmaschine mit Riihrspindel als mechanisches Mischgerat. Fiir grof3ere Mengen kann man eine
Mischmaschine verwenden.

VORBEHANDLUNG

Das Auftragen einer Haftgrundierung ist unter anderem deshalb erforderlich, weil diese einerseits die Poren
des Untergrunds schlie3t und somit eine Beschddigung des zu verlegenden Bodensystems vermeidet und
andererseits fiir optimale Haftung sorgt. Der Verbrauch der Grundierung hdngt von der Saugfahigkeit des
Untergrunds ab. Umso grober die Textur des Untergrunds, desto hoher der Verbrauch.
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Optimale Haftung wird erst dann erreicht, wenn entweder nach hdchstens 12 Stunden die nachste Schicht
aufgetragen wird oder die Grundierung mit + 0,100 kg/m? feuergetrocknetem Sand von 0,1-0,3 mm oder 0,3-
0,8 mm eingestreut wird. Sollte keine der beiden Methoden angewendet werden kénnen, muss vor dem
Aufbringen der nachsten Schicht die grundierte Bodenflache mit einem in Azeton getrankten Tuch gereinigt
werden.

ARBEITSGERATE

Kunststoffe werden hdufig mit Arbeitsgerdten aus dem Baufach verarbeitet. Das Arbeitsgerdt muss aus Stahl
sein, da Kunststoff zum Beispiel an Holz haften bleibt und dann nicht mehr gut zu verarbeiten ist. Aus diesem
Grund mussen auch die Stahl-Arbeitsgerdte wahrend der Verarbeitung regelmafig gereinigt werden. Die
Arbeitsgerate kdnnen mit Losungsmitteln gereinigt werden, bevor die Aushadrtung des Kunststoffs
begonnen hat.

Flissige Kunststoffe, wie Grundierungen und sehr diinne Boden- und Wandbeldge, werden haufig mit dem
Pinsel oder der Rolle aufgetragen. Da diese nach Gebrauch schwierig zu reinigen sind, werden vorzugsweise

Wegwerfartikel eingesetzt. Bei der Streichmaterialwahl sollte man darauf achten, dass es
I6sungsmittelbestandig ist, damit sich der Stiel nicht auflést oder der Pinsel bei der Verarbeitung nicht haart.

FEUCHTBELASTUNG

Eine allgemeine Regel fiir praktisch alle Systeme und Produkte: Innerhalb der ersten 7 Tage Feuchtbelastung
der Beschichtung vermeiden.

SICHERHEIT

Lesen Sie das Sicherheits- (oder MSDS-) Blatt der verschiedenen benutzten Produkte GRUNDLICH durch.
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